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Stadia
Porovnavaci test Gspory primiesavacich zariadeni
Patentovana technolodgia - krok vpred v presnom davkovani

masterbatch a aditiv pre vstrekovacie lisy

Z nasich skusenosti vyplyva, Ze vsSetci potencialni zakaznici netusia aké mnozstvo
aditiv a farebneho granulatu premrhaju pouzivanim volumetrickych davkovacov na
svojich vstrekovacich lisoch.

Hlavnou vyhodou pouzitia ddvkovaca ColorSave 1000, pre jeho jedine¢nu kontrolnu
schopnost, je moznost predist tymto stratam.

NizSie je popisany porovnavaci test vykonany v jednej vyznamnej izraelskej
plastikarskej firme. Ukazuje na moznost 65% Uspory farebného granulatu (¢o cini v
tejto firme 650,000.- € rocne pri pouziti na 40-tich vstrekovacich lisoch), len zmenou
existujucich volumetrickych davkovacov za ColorSave 1000.

Poznamendvame, zZe tento pripad je len jeden z mnohych, a na zaklade nasich
vseobecnych znalosti je mozné povedat, ze priemerna uspora farebnych granulatov je
35-50%.

1) Zakladné vstupna udaje popisaného pripadu

e Velkost podniku - stredny ( 40 vstrekovacich lisov )

e Typ prevadzky - vyroba skladovacich prepraviek a kontajnerov
e Celkova spotreba farbiaceho granulatu - 200t / rok

* Priemerna cena farebného granulatu 4-6 €/kg

* Pocet strojov zapojenych do testu - 3
e 2 s volumetrickym meranim
e 1 vybaveny s ColorSave 1000

e Trvanie testu - 3 hodiny
Zodpovedny za test - technik pre zakladny material

2) Priebeh testu

Test prebiehal v dvoch fazach:
Faza A: Porovnanie poziadavky aditiva (%) s aktualnou spotrebou (%)

a) Vsetky 3 stroje boli nastavené na pozadovanu hodnotu (%) spotreby aditiva

b) Celkova spotreba mnoZstva spotrebovaného aditiva kazdym strojom bol merany
odvazenim v kontajneroch (alebo vreciach) a v nasypkach, pri pociatku a na konci
testu

c) Priemerna spotreba priddvaného materialu bola vyratana podelenim celkového
spotrebovaného mnozstva v kg hmotnostou vstrekovanych dielov v kg a celkovym
poctom vstrekovacich cyklov (N) pocas testu.
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Vysledky testu fazy A:

Cislo Typ Hmotnost |PoZadované | Namerané | Nadbytok | Roéné A
vstrekova- | davkovaca | vystreku | mnoZstvo hodnoty aditiva | naklady
cieho lisu aditiv (strata) | navyse*

1 volumetricky 440 g 1,4 % 2,75 % 94,4 % |25500 €
2 volumetricky 350 g 1,5% 1,87 % 24,6 % 5600 €
\_ 3 ColorSave 370 g 2,3 % 2,31 % 0,4 % 160 € )

* Vypocet na zaklade 300 pracovnych dni a priemernej cene aditiv 5 €/kg

Faza B: Znizenie predpisaného mnozstva % na nizsiu droven

Zmyslom tohto testu bolo ¢ a na aku Groven sa da znizit spotreba aditiva v % bez
znizenia kvality produktu. Nastavenie aditiva bolo postupne znizované za sustavnej
kontroly kvality vyrabanych dielov.

Poznamka:

Tento test m6ze byt vykonany len s pouzitim gravimetrického zariadenia ColorSave,
pretoze volumetrické davkovace nie su dostatocne presné a su prilis citlivé na
akékolvek zmeny v parametrov procesu a teda potrebuju stale tzv. "bezpecny faktor"
¢o je zvysené percento pridavania aditiva za ucelom istoty dodrzania minimalnej
hodnoty za kazdych okolnosti

Vysledky testu fazy B:

Cislo Typ Hmotnost |PoZadované| Koneénd | Ubytok | Roéné

vstrekova- | davkovaca | vystreku | mnoZstvo |nastavena| aditiva | naklady
cieho lisu aditiv hodnota | (uspora) | navyse*

L

3 ColorSave 370 g 2,3 % 1,6 % 0,4% |11100¢€)

* Vypocet na zaklade 300 pracovnych dni a priemernej cene aditiv 5 €/kg

3) Vyhodnotenie

Z horeuvedenych vysledkov mdzeme vyvodit nasledovné vyhodnotenie:

a) Priemerné znizenie spotreby farbiaceho aditiva je najmenej 35% a bola dosiahnuta
vymenou volumetrického davkovaca za ColorSave 1000 bez znizenia
percentualneho nastavenia

b) Dodatocné znizenie spotreby bolo dosiahnuté pouzitim jedinecnej kontroly
hmotnosti ColorSave davkovaca, ktora umoznila zniZzenie o dalSich 30%.

c) Za predpokladu Ze by boli nahradené davkovacie zariadenia za ColorSave na
vSetkych zostavajlcich strojoch mdzeme predpokladat ro¢nl Usporu aditiv cca
65% cCize 650.000,- € z rok

Chceli by sme vsak opét zdbraznit, Ze tento pripad bol ojedinely a na zaklade nasich
vseobecnych skusenosti pouzitie gravimetrickych systémov vedie k priemernej uspore
aditiv v rozsahu 35-50%.
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