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Components Top Quality Go Parts spol. sr.o. Objednavky: purchase@goparts.sk
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ISO 6751 valcové s valcovou hlavou Vyhadzovaée V11xx
Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS) prekaleny do jadra Vyhadzovaé V1111 ~
Teplota popustania priblizne 200° C ©
Driek: HRC 60 + 2 - - } - g
Hiava: HRC 45 £ 5 IS
(7]
Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS) nitridovany leSteny Vyhadzovac€ V1122 o
Teplota popustania priblizne 600° C L)
Jadro: min. HRC 44 B _ - , . =
Povrch: priblizne HRC 70 g
Hlava: HRC 45+ 5 L
Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS) nenitridovany Vyhadzovaé V1123 =
Teplota popustania priblizne 600° C =)
Driek: min. HRC 44 ©
Hlava: HRC 45 + 5 - - - - &
k7]
Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS) ¢ierne oxidovany Vyhadzovac V1124

Teplota popustania priblizne 600° C
Jadro: min. HRC 44

Povrch: priblizne HRC 70

Hlava: HRC 45+ 5

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
Teplota popustania priblizne 600° C

Jadro: min. HRC 44

Povrch: priblizne HRC 70

Hlava: HRC 45+ 5
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Rychlorezna ocel 1.3343 HSS Vyhadzova¢ V1136
Driek: HRC 60 + 1
Hlava: HRC 42 £ 2

Nehrdzavejuca ocel 1.4125 nehrdzavejuca ocel Vyhadzovac V1141

Vhodné pre max. teplotu vstrekovania 180° C
Driek: HRC 60 + 2

Hlava: HRC 35+ 5

strana 18-19 | strana 16-17

Specialna zliatina medi bez berylia medeny Vyhadzovaé V1156
Driek: HB 185 - 210

strana 20-21

ctq1.3 n
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Vyhadzova€e V12xx valcové s kuzelovou hlavou DIN 1530
Vyhadzova¢ V1211 prekaleny do jadra Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)

Teplota popustania priblizne 200° C
Driek: HRC 60 £ 2
- - - - Hlava: HRC45+5

Vyhadzovace V13xx valcové s excentrickou hlavou (ISO 6751)

Vyhadzovac V1311 prekaleny do jadra Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Teplota popustania priblizne 200° C

B B - B Driek: HRC 60 + 2
- Hlava: HRC45%5

Vyhadzovaée V21xx valcové s osadenym driekom ISO 8694

Vyhadzovaé V2111 prekaleny do jadra Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Teplota popustania priblizne 200° C

0 Driek: HRC 60+ 2

| Hlava: HRC45%5

strana 26-27

Vyhadzovaé V2122 nitridovany lesteny Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
Teplota popustania priblizne 600° C

I B ~ Jadro: min. HRC 44

! Povrch: priblizne HRC 70
Hlava: HRC45t5
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Vyhadzovac V2125 nitridovany Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
Teplota popustania priblizne 600° C

] — 7 Jadro: min. HRC 44

I Povrch: priblizne HRC 70
Hlava: HRC45+5

strana 30-31

Vyhadzovace V31xx trubkové ISO 8405
S} Vyhadzovac V3111 prekaleny do jadra Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
g Teplota popustania priblizne 200° C
@ | Driek: HRC 60 2
& a " Hiava: HRC 455
»
= Vyhadzovac V3125 nitridovany Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
g' (4 Teplota popustania priblizne 600° C
© E— " |  Jadro: min.HRC 44
& ﬂ> I Povrch: priblizne HRC 70
-z N Hiava: HRC 45 + 5

n ctq1.3
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Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Teplota popustania priblizne 200° C

Driek: HRC 60 £ 2

Hlava: HRC 45+ 5

prekaleny do jadra

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
Teplota popustania priblizne 600° C

Jadro: min. HRC 44

Povrch: priblizne HRC 70

Hlava: HRC 45+ 5

Cierne oxidovany

strana 38-39 | strana 36-37
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valcovy s valcovou hlavou ISO 6751
prekaleny do jadra

Ra 3,2

Ra 3,2
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Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem. Pouziva sa pri
spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer drieku D1

15-39 | 32-60|6,2-100(10,2-180| 20-259
g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006 - 0,007
- 0,008 -0,012 | -0,014 -0,017 - 0,020
Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

Teplota popustania priblizne 200° C

Driek: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek, valcova hlava kovana
za tepla, konzervované.

Dobra obrobitelnost, bez poklesu tvrdosti pri spravnej prevadzke.

ctq1.3




valcovy s valcovou hlavou = Vyhadzovac
prekaleny do jadra = V1111

0% | "5 | Yawa | Po Celkova dizka L +2

D1 D2 H R 63

g6 -0,2 -0,05 | +0,2 40 50 (60)* | 80 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000
0,80 2,5 1,2 0,2 3,50 3,54| 357| 363| 3,75| 3,94| 4,838| 5,19

1,00 2,33| 239| 243| 265| 2,73| 3,18 | 3,51 | 4,32

1,10 2,06 214| 220| 241| 245| 2,82| 3,10| 3,88

1,20 1,80 1,86| 1,88| 2,08| 2,16| 2,45| 2,73| 3,43

1,30 3 1,5 1,65 161| 163| 180 184| 2,12 2,37 | 2,94

1,40 1,39] 141| 143| 151| 155| 180 196| 245

1,50 1,26] 1,29| 1,29 1,32| 1,35| 1,57 | 1,74| 217

1,60 1,26 1,29| 1,32| 1,35| 1,57 | 1,74| 217 | 2,82

1,70 1,81 1,89| 1,89 197 | 198| 264 | 2,90 3,27 |

1,80 1,81 1,89| 1,89 197 | 198| 2,64 | 2,90| 3,27 !

1,90 1,18 1,24| 124 1,31| 1,37| 1,56 | 1,73| 1,96 !

2,00 4 2 0,99 1,05 1,12 1,19 1,33| 1,57| 1,88 | 2,53 2,80 _I_

2,05 1,62

2,10 1,62

2,20 1,19 1,26| 1,38| 1,62| 2,02| 2,59| 2,86

2,50 5 0,3 0,99 1,05| 112| 1,19 1,33| 1,57| 1,88| 2,53| 2,80 3,50

2,60 1,62

2,70 1,20 1,27 1,41| 163| 1,98| 2,63

3,00 6 3 0,98 1,04 110 117| 1,32| 1,53| 1,87 | 2,22| 249| 3,19| 3,61

3,05 1,67

3,10 1,67

3,20 1,22 1,29 1,42| 1,67| 2,07 | 2,75 3,10| 3,40

3,50 7 1,19 1,26 1,38| 1,62| 2,02 2,75 3,10| 3,40

3,60 1,67

3,70 1,22 129 142| 167| 2,07 | 2,75| 3,10| 3,40

4,00 8 1,04 1,11 117| 1,23 1,37| 160| 2,00| 2,23| 2,55| 3,19| 3,83

4,05 1,78

4,10 1,78

4,20 126 1,31 1,38| 162| 1,78| 217 | 2,93| 3,57| 3,72

4,50 1,36 | 1,58 | 1,76 | 2,13 | 2,91| 3,54| 3,72

4,60 1,77

4,70 1,36 | 1,58| 1,76| 2,13 | 2,91| 3,54| 3,72

5,00 10 1,17 1,20 1,30 1,34| 1,57 | 1,75| 212 | 2,57 2,87| 3,53| 4,00| 4,46| 5,95
5,05 2,46

5,10 2,46

5,20 1,52| 160| 1,76 | 2,06| 2,46 | 3,29| 3,78| 4,57 | 6,16

5,50 1,60| 1,76 | 2,06| 2,46 | 3,29| 3,78 4,57 | 6,16

5,60 3,28

6,00 12 5 0,5 1,31 1,34 1,50 1,58 1,75| 2,04| 244 | 2,87| 3,25| 4,08| 531| 6,50| 8,18
6,05 3,28

6,10 3,28

6,20 1,69 1,78 2,19| 2,59| 3,28 | 4,10 4,53| 553 | 7,12 | 8,40

6,50 1,67 219 2,59| 328| 410| 4,53| 553 7,12

6,60 5,40

7,00 1,80 222 | 262| 331 415| 457 553| 7,12| 8,40

7,50 253| 298| 3,43| 441| 5,40

8,00 14 1,44 1,50 1,67 | 1,75| 212 | 2,55| 3,23 | 3,61| 4,04| 489| 6,16 | 7,44| 9,25|12,12
8,05 4,41

8,10 4,41

8,20 241| 2,53| 298| 3,43| 441| 540( 6,27| 7,01| 9,03 | 11,16| 13,29
8,50 258 | 3,05| 3,46| 443| 540| 6,27| 7,01| 9,03 | 11,16

9,00 246 | 258| 3,05| 3,46| 443| 540| 6,27| 7,01 | 9,03 | 11,16

9,20 551| 6,43| 7,30| 8,04

9,50 551| 6,43| 7,30| 8,04

10,00 16 2,29| 250| 295| 342| 439| 4,78| 5,31| 6,80| 8,72 |11,05| 13,18 15,52
10,05 5,61

10,10 5,61

10,20 3,02| 3,18| 3,82| 4,49| 561 | 6,48| 7,97[10,42[12,75 | 15,69

10,50 3,22 | 3,82| 451| 572| 6,48| 7,97|110,42|12,75 | 15,69

11,00 556| 6,31 | 7,65| 9,14| 11,90 |14,45| 18,07

11,50 0,8 6,98 12,57

12,00 18 7 295| 3,15| 3,77 | 442| 559 | 6,68| 7,74|10,63|13,18|16,05| 19,17 | 21,36
12,05 6,31

12,10 6,31

12,20 3,75| 4,01| 474| 556| 6,31| 7,84| 9,25[/12,33 (15,73

12,50 3,58 | 4,32| 515| 6,32| 7,86| 9,24|12,33|15,73 | 18,96

13,00 20 3,92| 479| 581| 7,02| 8,98| 9,78

14,00 22 3,92| 479| 581| 7,02| 8,98| 9,78|13,50|16,26 | 20,62 | 24,62 | 29,87
14,50 456 | 538| 6,36| 7,84 | 9,87| 10,89

16,00 493 | 519| 597 | 6,92| 8,65|10,73| 12,01]| 15,31 19,34 | 25,93 | 34,64 | 42,27
18,00 24 11,41 114,06 | 18,39| 22,21 29,55 | 37,91 | 46,85

20,00 26 8 1,0 718 | 7,58 | 851 | 9,47[12,49 | 15,94 | 20,83| 28,06 | 34,86 | 42,49 | 55,27 | 88,46
2500 32 | 10 11,08 122313211 14.15]16,16 | 18,19] 22,96

* do vycerpania zasob Iné rozmery na poZiadanie



valcovy s valcovou hlavou ISO 6751

nitridovany s leStenym povrchom

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem, najma ak su
pozadované vysoké teploty, napr. pri spracovani termosetov.
Rozhodne sa tieto vyhadzovace mozu pouzivat vo formach na tlakove liatie.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer drieku D1

15-30 |32-60 |62-100(102-180|20-250 320
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007 - 0,009
- 0,008 -0,012 -0,014 - 0,017 - 0,020 - 0,025

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.
Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS)
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)

1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)
Teplota popustania priblizne 600° C

Driek: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)

plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne HRC 70

(950 - 1100 HV 0,3 kp).

PretoZe je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.

HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, plazmovo nitridované, leSteny povrch,
konzervované.

Povrch:

Hlava:

Lesteny povrch zabrarnuje moznému znecisteniu vylisku.
Pri rezani vyhadzovacov na poZadovanu dlZzku nedochadza k od&tiepnutiu
nitridovanej vrstvy.

ctq1.3




valcovy s valcovou hlavou ' Vyhadzovac
nitridovany s leStenym povrchom = V1122

0% | "5 | Vava | P Celkova dizka L +2

D1 D2 H R

g6 | 02 | -005[+02 [ 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000
1,50 | 3 [ 15 | 02 | _250] 271| 284 3,12

200 4 | 2 177] 1,87 197 215| 233

2,20 190 2,02 212] 232

250 5 03 |_202] 213| 222| 249 252] 2,90 —

2,70 202 213] 222] 250 253 .

300 6 | 3 163| 1,69 1,78 197 | 221| 242| 305| 349 ;

3,20 205 230| 233| 257| 28] 319] 338 i

3,50 | 7 213| 230 244| 269 290 327| 354 '

3,70 231] 251 261] 296] 315| 3,88] 4,69

400 8 1,72| 1,80 1,84 2,05| 220 250] 3,16] 3,69

4,20 217| 2,36 | 244| 275| 298| 348| 427

4,50 231| 246 251| 282| 307| 3,63| 451

5,00 | 10 184| 1,95| 212 220| 254| 279| 358 394 457| 634
5,20 234| 249 261| 300| 331 374 495| 663

5,50 249| 263| 273| 307| 355| 398 517 691

600 12 | 5 | 05 | 191] 212| 227| 248| 282| 320| 414| 555| 7,31 890
6,20 258| 2,75| 297 | 353| 4,14 461| 616| 7,59] 892

6,50 278] 307| 317| 378| 451| 510| 684] 832

7,00 292 320 339| 398| 467| 523 7,11| 874] 9,88

7,50 366 388 | 4,10| 476 542| 635| 827 | 1044

8,00 | 14 216 243 267| 304| 358| 388| 540 664] 804| 988 13,94
8,20 366| 388 | 410| 476| 542 6,35| 827 | 1044| 13,02 14,91

8,50 379 404| 428| 499 574| 666] 874| 10,95| 13,49

9,00 400 421| 457| 516| 593| 6,89 9,06| 11,38] 14,16

9,50 507| 555| 65| 684 7,86 9,02| 11,64 | 14,04

10,00 | 16 276] 305| 341| 419| 467 531| 7,82| 9,77| 11,86 14,53| 15,25
10,20 471 494| 533| 632 7,16] 842| 10,85| 13,25| 16,35| 19,08
10,50 511] 534 579| 686| 7,82] 878 11,76 | 14,39] 17,80

11,00 541| 568 | 6,10 7,26 8,16] 9,20| 12,40 | 1518 18,72

1200 18 | 7 | 08 | 370 427| 488| 598| 7,38| 812] 10,52 | 13,39| 16,25 | 19,27 | 21,57
12,20 452 555| 6,29| 7,00 7,87| 9,18] 12,36 | 1591| 19,08 | 22,52
12,50 452 555| 6,29| 7,00 7,87| 9,18] 12,36 | 1591| 19,08| 22,52
14,00 | 22 516 6,78| 695| 804| 9,00 9,88 13,47 | 16,59 20,80 | 24,53| 30,07
16,00 6,03| 744| 7,75| 9,33 10,67 11,97| 1531 | 19,83| 26,05 34,93| 42,27
18,00 | 24 744 808 | 946 12,33 14,99| 17,86| 20,83 | 28,06| 34,22 42,09| 75,68
20,00 26 | 8 | 1,0 890 | 9,20 12,66 | 14,76 | 17,70| 2503 | 32,13 39,64 | 49,86| 83,03
2500 32 | 10 17,73 | 21,19 | 2551| 29,77| 36,09 | 46,31 57,37 | 78,44] 121,62
32,00 | 40 36,04 | 4041 4572 60,29 | 7552 92,83 ] 120,16 191,50

Iné rozmery na poziadanie.
Uvedené ceny su v euro.

Poznamka: Vyhadzovace V1122 su tiez dostupné s povlakom TiN
(nandSanom vo vakuu).
Téato Specialna povrchova Uprava vyrazne zvySuje ich Zivotnost.
V pripade zaujmu dopytujte cenu.

ctq1.3 n




valcovy s valcovou hlavou ISO 6751
nenitridovany

Ra 3,2

Ra 3,2

s

o

o
Dise
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H-0,05 X

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Méze sa pouzit ako tvarnik alebo profilovany vyhadzovac.
Pozadovany konecny rozmer alebo tvar je mozné dosiahnut obrabanim.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer drieku D1
1,5-39 | 32-62 (6,2-1002(10,2-12g| 200

g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006 - 0,007
- 0,008 -0,012 | -0,014 -0,017 - 0,020

minus priblizne 4um pre naslednu nitridaciu

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie s uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C

Driek: min. HRC 44 (priblizne 1400 MPa)
Hlava: HRC 45 +5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, odstranené vnutorné pnutie,
konzervované.

Pri sustruzeni alebo frézovani sa vyvarujte extrémnemu zahrievaniu obrabaného
\{yhadzovac':a (modra trieska) pouzitim vykonného chladiaceho média.
Uber materialu doporu€ujeme na jeden zaber.

Nitridacia musi byt vykonana na skisenom nitridaCnom pracovisku.

Spravnym postupom je mozné dosiahnut tvrdost nitridacnej vrstvy priblizne HRC 70
(950 - 1100 HV 0,3 kp).

ctq1.3



valcovy s valcovou hlavou ' Vyhadzovac
nenitridovany = V1123

O | 5 | Y| o Celkova dizka L +2

D1 | D2 | H | R 63

g6 | -02 | -005]|+02 | (60)*| 80 100 125 | 160 200 250 315 | 400 | 500 | 630
1,50 3 15[ 0.2 250 271] 284] 312

2,00] 4 2 172 177 187 197| 215

2,20 1,90 202 212 232

250] 5 0,3 202 213| 222| 249 -

2,70 202 213| 222| 250 |

3,00 6 3 158 | 163| 169| 1,78| 197| 221 |

3,20 205 230] 233] 257 |

350 7 213 230] 244| 269 '

3,70 231 251] 261 29

400 8 161] 166] 172] 180 184| 205] 220[ 250

4,20 207 212 217| 236 244 2,75

4,50 231 246| 251| 282| 307 363

500] 10 1,79 184 195| 212| 229] 254 279 358

5,20 234 249| 261] 300] 331| 374

5,50 249 | 263| 273| 307| 355| 3,98

6,00 12 5 | 05 187 191 212 227| 248 282[ 320 4,14

6,20 258 | 275| 297| 353] 414 461

6,50 278 307| 317| 378] 451 510

7,00 292 320| 339| 398| 467| 523

7,50 366 | 388| 410| 476| 542 6,35

8,00 14 216 | 243| 267| 304| 358 388 540| 6,64| 8,04
8,20 366 | 388| 410| 476| 542 6,35

8,50 3,79 404| 428| 499| 574 6,66

9,00 400 421] 457 516| 593| 6,89

9,50 507| 555| 615| 684| 7,86 9,02

10,00 16 276 | 305| 341| 419| 467 531 7,82 977[ 11,86
10,20 471 494| 533] 632 7,16| 842 1085

10,50 51| 534| 579| 686| 7,82| 878| 11,76

11,00 541| 568| 610| 7.26| 816| 9,29 1240

12,00 18 7 | 08 370 | 427| 488| 598 7538 812 1052| 13,39| 16,25
12,20 452 555| 629 700 7.87| 9118 1236

12,50 452 555| 629 700 7.87| 918 12,36

14,00 22 516 | 6,78| 6,95| 804| 9,00 9,88] 1347| 16,59 | 20,80
16,00 6,03| 744| 775| 9,33] 10,67 11,97 1531 | 19,83 | 26,05
18,00 | 24 946 | 12,33] 1499 | 17,86 | 20,83

20,00 26 8 1,0 9,20 | 12,66] 14,76 | 17,70] 25,03 | 32,13 | 39,64

* do vyCerpania zasob

Iné rozmery na poZiadanie.
Uvedené ceny su v euro.
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Vyhadzova€ valcovy s valcovou hlavou

V1124 plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany

Components Top Quality
www.goparts.sk
goparts@goparts.sk
Go Parts spol. s r.o.
Turnianska 4
851 07 Bratislava
Objednavky: purchase@goparts.sk

Dopyty: request@goparts.sk
fax: +421 2 4488 7263

Priklad objednavky
Pouzitie
VSeobecné vyhody

Vstrekovanie

Tlakové liatie

Rozmery
Tolerancie

Material

Charakteristika
Tvrdost’

Konec¢na Uprava

Komentar

Ra 3,2
Ra 3,2
A
o
=)
o
D1 g6

D2 -0,2

/A #
Ra 12,5

H-o0,05 X

L+2

Rozmer X: V tejto oblasti sa méze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

D1=7,5mm, L =200 mm, objednavacie Cislo: V1124-7,5-200

Na vyhadzovanie dielcov z foriem na tlakové liatie a vstrekovacich foriem.

- Ochrana nastrojov tribologicky optimilizovanym povrchom (povlakovanie oxidaciou)

- VysSia zivotnost formy ako pri beznych vyhadzovacoch

- Vyborna charakteristika behu nasucho pomocou oxidovaného povlaku
- Vysoka odolnost’ voci kordzii vdaka oxidovanému povlaku

- Pouzitie tenkej vrstvy maziva AWF 1400 zvySuje zivotnost nastrojov

Optimalna nahrada za leStené a nitridované (V1122) alebo kalené vyhadzovace

(V1111)
- Pri prevadzke nedochadza k otieraniu povrchovej vrstvy
- VySSia zivotnost ako u vyhadzovacov V1122 alebo V1111

Optimalna nahrada za nitridované, MoS2 povlakované vyhadzovace V1125
- Nedochadza k prilepovaniu roztaveného hlinika k oxidovanému povlaku
- Nedochadza k zacierneniu spésobeného povlakom

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer drieku D1

ISO 6751

15-30 | 32-60 |6,2-100(10,2-180| 20-250 | 32-40 @
g6 | -0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006 - 0,007 - 0,009
- 0,008 - 0,012 -0,014 - 0,017 - 0,020 - 0,025

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podfla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C, oxidacny povlak odolny do priblizne 500° C

Driek: Tvrdost jadra min. HRC 44 (priblizne 1400 MPa)

Povrch: plazmovo nitridovany a oxidovany na tvrdost priblizne HRC 70
(950 - 1100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podfa Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, plazmovo nitridované a Cierne
oxidované.

Pri rezani vyhadzovagov na pozadovanu dizku nedochadza k odstiepnutiu
nitridovanej vrstvy.
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valcovy s valcovou hlavou = Vyhadzovac
plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany = V1124
O | 5 | Ve | o Celkova dizka L +2
D1 D2 H R
g6 -0,2 | -0,05 | +0,2 100 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 800 | 1000 | 1250 | 1600
1,50 3 1,5 0,2 250 2,71 2,84| 3,12
2,00 4 2 1,77 1,87| 1,97 | 2,15| 2,33| 2,71
2,20 1,90 2,02| 212| 2,32| 2,36| 2,74
2,50 5 0,3 202| 213| 2,22 | 249| 2,52| 2,90
2,70 202| 213| 2,22| 2,50 2,53 T
3,00 6 3 1,63 1,69| 1,78 | 1,97| 2,21 2,42| 3,05] 3,49 |
3,20 2,05| 230| 2,33| 2,57| 2,82| 3,19| 3,38 |
3,50 7 213| 2,30| 2,44 | 2,69| 290| 3,27 3,54 |
3,70 231| 251 261| 296| 3,15| 3,88 4,69
4,00 8 1,72 1,80| 1,84| 2,05| 2,20| 2,50 3,16/ 3,69
4,20 217 2,36| 244 | 2,75| 298| 3,48 4,27
4,50 231| 246| 251 | 2,82| 3,07| 3,63 451
5,00| 10 1,84 195| 212 | 229| 254 2,79 3,58| 394 4,57 6,34
5,20 234| 249| 261| 3,00 3,31 3,74 4,95| 6,63
5,50 249| 263| 2,73| 3,07 355| 3,98 517 6,91
6,00 12 5 0,5 1,91 212| 2,27 | 2,48| 2,82| 3,20 4,14 555 7,31 8,90
6,20 258| 2,75| 297 | 353| 4,14| 4,61 6,16] 7,59| 8,92
6,50 2,78| 3,07| 3,17 | 3,78| 4,51 510/ 6,84| 8,32
7,00 292| 3,20| 3,39| 398| 4,67| 5,23 7,11 8,74 9,88
7,50 3,66 3,88| 410| 4,76| 542| 6,35 8,27| 10,44
8,00 14 216| 2,43| 2,67 | 3,04| 358| 3,88 540| 6,64 8,04/ 9,88 13,94| 31,16
8,20 3,66| 3,88| 410| 4,76| 542| 6,35 8,27| 10,44| 13,02| 14,91
8,50 3,79| 4,04 428 | 499| 574| 6,66/ 8,74| 10,95 13,49
9,00 4,00 4,21| 457 | 516| 593| 6,89 9,06/ 11,38| 14,16
9,50 507| 555| 6,15| 6,84| 7,86| 9,02| 11,64| 14,04
10,00| 16 2,76 | 3,05 3,41| 419| 467| 531 7,82 9,77| 11,86| 14,53| 15,25/ 40,31| 46,85
10,20 4,71 494| 533| 6,32| 7,16| 8,42| 10,85| 13,25| 16,35 19,08
10,50 511| 534 | 5,79| 6,86| 7,82 | 8,78 11,76| 14,39| 17,80
11,00 541| 568| 6,10| 7,26| 8,16| 9,29| 12,40| 15,18| 18,72
12,00 18 7 0,8 3,70| 4,27| 488 | 598| 7,38| 8,12| 10,52| 13,39| 16,25| 19,27| 21,57| 54,69| 64,06
12,20 452| 555| 6,29| 7,00| 7,87 | 9,18| 12,36| 15,91| 19,08 22,52
12,50 4,52| 555| 6,29| 7,00 7,87| 9,18| 12,36| 15,91| 19,08 22,52
14,00 | 22 516| 6,78| 6,95| 8,04| 9,00| 9,88 13,47| 16,59| 20,80| 24,53| 30,07| 64,06 75,82
16,00 6,03| 7,44| 7,75| 9,33|10,67 | 11,97 15,31| 19,83| 26,05| 34,93| 42,27| 77,13| 91,73
18,00 24 7,44 | 8,08| 9,46 | 12,33| 14,99 | 17,86| 20,83| 28,06| 34,22| 42,09 75,68
20,00| 26 8 1,0 8,90| 9,20 | 12,66 | 14,76 | 17,70 25,03| 32,13| 39,64| 49,86/ 83,03|109,73(132,05
25,00 32 10 17,73 | 21,20 | 25,50 | 29,77| 36,09| 46,31| 57,37| 78,44(121,62|159,38(205,69
32,00 | 40 36,04 | 40,41 | 45,72 60,29| 75,52| 92,83/120,16/191,50

Iné rozmery na poZiadanie.

Uvedené ceny su v euro.
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valcovy s valcovou hlavou ISO 6751
nitridovany

N
P
N ©
™ 14
& Ra 0,8 I
N., 1 -
o
N
n L
/ Ra12,5 ®
a12,
H-o0,05 X

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Na vyhadzovanie dielcov z foriem na tlakové liatie, Ciasto¢ne pre spracovanie
taZkotavitefnych kovovych zliatin.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer drieku D1
1,5-39 | 32-69(6,2-1092(10,2-1890| 20-250 | 32-400

g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006 - 0,007 - 0,009
- 0,008 -0,012 | -0,014 - 0,017 - 0,020 - 0,025

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C.

Driek: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)
Povrch: plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne

HRC 70 (950 - 1100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)
Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla a plazmovo nitridované.

Pri rezani vyhadzovagov na pozadovanu dizku nedochadza k odstiepnutiu
nitridovanej vrstvy.
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valcovy s valcovou hlavou = Vyhadzovac
nitridovany = V1125

Drisk | Hiava Y]le‘f‘ Folo- Celkova dizka L +2

D1 D2 H R

g6 | -02 | -005|+02 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | 630 | 800 | 1000 | 1250 | 1600 | 2000
150 3 15 | 02 | 250| 2,71 284| 3,12

2,00 4 2 177 187 197 215] 233 2,71

2,20 1,00 2,02| 212 232] 236] 2,74

250 5 0,3 | 202| 213| 222| 249| 252 2,90

2,70 2,02 23] 222] 250 2,53 1

3,00/ 6 3 163| 169 178 197 221| 242 3,05 349 |

3,20 2,05 230| 2,33] 257] 282 3,19 3,38 |

350 7 2,13| 230 244| 269 290 327 354 |

3,70 231| 251| 261| 296 3,15 3,88 4,69

400 8 172| 1,80] 1,84 205 220] 2550 3,16/ 3,69

4,20 217| 2,36| 244| 275 298] 348 427

4,50 231 246| 251 282 307] 363 451

5,00 10 184 1,95] 212 229] 254 2,79 358 394 457 634

5,20 234 249| 261] 300 331] 374 495 663

5,50 249| 263 273] 307] 355 398 5,17 6,91

6,00 12 5 05 | 1,91] 212| 227] 248] 282 320 4714] 555 7,31 890

6,20 258 2,75 2,97| 353 414 461 6,16 7,59 892

6,50 2,78| 3,07| 317| 378 451 510 684 832

7,00 292| 320| 339] 398 467] 523 7,11 874 988

7,50 3,66] 3,88 4,10] 476 542 635 827 1044

8,00 14 216| 243| 267| 304] 358 388 540 664 804 988 1394 31,16

8,20 3,66| 3,88| 410| 476| 542 6,35 827 10,44 13,02] 14,91

8,50 3,79| 4,04| 428| 499 574| 6,66 874 10,95 13,49

9,00 4,00 421] 457| 516 593] 6,89 9,06 11,38 14,16

9,50 507| 555| 6,15| 684 7.86] 9,02 11,64] 14,04

10,00 16 2,76| 3,05| 341| 419 467| 531 7,82 9,77] 11,86 14,53] 1525 40,31| 46,85
10,20 471| 494| 533| 632 716| 842 10,85 13,25 16,35] 19,08

10,50 511| 534| 579| 6,86 7,82 878 11,76] 14,39 17,80

11,00 541| 568| 610| 7,26| 816 9,29 1240 1518 18,72

12,00 18 7 0,8 | 370 427| a88| 598 7,38 8,12] 1052] 13,39] 16,25] 19,27] 21,57 54,69 64,06
12,20 452 555 629 7,00] 7,87] 9,18 12,36] 15,91 19,08 22,52

12,50 452| 555| 629 700 7,87 9,18 12,36] 1591 19,08 22,52

14,00 22 516| 6,78| 6,95| 804 900 9,88 13.47] 16,59 20,80 24,53 30,07| 64,06 75,82
14,50 14,81 16,27 30,04

16,00 6,03 744| 7,75| 9,33] 10,67] 11,97] 15,31] 19,83] 26,05 34,93 42,27] 77,13 91,73[108,72
16,50 19,82 23,78 42,56

18,00 | 24 7.44| 808| 946 12,33] 14,99| 17,86] 20,83] 28,06] 34,22] 42,00 75,68

18,50 27,33 29,62 50,48

20,00| 26 8 1,0 8,90| 9,20| 12,66] 14,76| 17,70 25,03 32,13 39,64 49,86 83,03[109,73[132,05]155,83
20,50 37,13 42,97 73,01

25,00 32 10 17,73 | 21,19] 25,51| 29,77| 36,00] 46,31 57,37 78,44]121,62]159,38|205,69| 244,49
32,00 40 36,04| 40,41| 45,72 60,29] 75,52| 92,83]120,16]191,50| 241,98] 301,65]372,16
40,00 | 50 423,89 450,59] 481,88| 520,06] 594,11] 645,85/ 710,72/ 784,78

Iné rozmery na poZiadanie.

Uvedené ceny su v euro.
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valcovy s valcovou hlavou ISO 6751
HSS

N
s
N ©
™ 14
e Ra 0,4 I
‘V., 1 -
o
N
n L
/ Ra12,5 ®
a12,
H-o0,05 X

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Na odformovanie dielcov z abrazivnych plastov.
Vynimo¢&ne odolny vodi oteru v najtazsich podmienkach.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer drieku D1
1,5-390 | 32-69(6,2-100

g6 |-0,002 -0,004 | -0,005
- 0,008 -0,012 | -0,014

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Rychlorezna ocel 1.3343

Driek: HRC 60 + 1
Hlava: HRC 42 + 2

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, kaleny v celom priereze.

Tieto vyhadzovace kombinuju odolnost voci oteru nitridovanych vyhadzovacov
s vysokou tvrdostou jadra u kalenych vyhadzovacov.
Zvlast vhodné pre dalSie tvarové brusenie.
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CIa

valcovy s valcovou hlavou
HSS

Hlava Vyska Polomer
D2 hIaHvy R
-0,2 -0,05 +0,2
1,50 3 1,5 0,2
2,00 34) 1,5 (2)
2,20
2,50 5 2 0,3
3,00 6
3,20
3,50 7
4,00 8
4,20
4,50
5,00 10
5,20
5,50
6,00 12 5 0,5
8,00 14
9,00 16
10,00

Iné rozmery na poziadanie.

Uvedené ceny su v euro.
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valcovy s valcovou hlavou ISO 6751
nehrdzavejuca ocel

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

ZvIast vhodné pre plastové diely pre zdravotné a potravinarske ucely.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer drieku D1

1,5-39 | 3,2-60
g6 | -0,002 - 0,004
- 0,008 -0,012
Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Nehrdzavejuca ocel 1.4125
Vhodné pre max. teplotu vstrekovania 180° C

Driek: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 35+5

Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla, kaleny v celom priereze.

Odstraruje problémy s koroéziou!
Na poZiadanie aj v prevedeni s polgufovou hlavou.
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CIa

valcovy s valcovou hlavou

nehrdzavejuca ocel

Hlava Vyska Polomer
oo | R

-0,2 -0,05 +0,2
2,00 4 2 0,2
2,50 5 0,3
3,00 6 3
3,50 7
4,00 8
4,50
5,00 10
5,50
6,00 12 5 0,5

Iné rozmery na poziadanie.

Uvedené ceny su v euro.
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valcovy s valcovou hlavou ISO 6751

medeny
N
™
N ©
- 4
& Ra 0,8 I
o~ 1 L
<
N
n L
/ Ra 12,5 ®
als H.o,05 X

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Dobré odvadzanie tepla z odliatkov a zo vstrekovacich foriem vysoko tepelne
vodivymi jadrovymi kolikmi alebo profilovymi vyhadzovaémi.

- LepSia kvalita vyrobku optimalizaciou odvodu tepla

- Skratenie doby cyklu

- Velka zivotnost vitanych otvorov vdaka lepSiemu treniu

- VysSia tepelna vodivost ako pri tvarnikoch z nastrojovych oceli

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer drieku D1

15-30 | 32-60 | 7-100 | 12-160@
g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 | -0,014 -0,017

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podfla ISO 2768-m.

Specialna zliatina medi bez berylia

- vodivost priblizne 6 - krat vySSia ako bezna nastrojova ocel

- priblizne rovnaky koeficient tepelnej roztaznosti ako nastrojova ocel

- odolna voci korozii

- velmi dobréa obrobitelnost (sustruzenie, frézovanie, lestenie, vyiskrovanie)
- moznost povlakovania povrchu

650 - 750 MPa

500 - 650 MPa
priblizne 380 J/kgK
priblizne 200 W/mK
0,000 016 K

420° C

Pevnost v tahu Rm:

Medza klzu Rp (0,2 % hranica teCenia):
Specifické teplo:

Tepelna vodivost’:

Koeficient tepelnej roztaznosti 20 - 200° C:
Bod maknutia:

Driek: HB 185 - 210
Bruseny driek, valcova hlava kovana za tepla.

Pri vstriekovani plastov vystuzenych sklenym vlaknom, doporucujeme na znizenie
opotrebenia po styku s abrazivnym materialom povrchovu Upravu povlakovanim.
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m valcovy s valcovou hlavou
medeny

Hlava Vyska Polomer
g |,
-0,2 -0,05 +0,2
2,00 4 2 0,2
2,50 5 0,3
2,70
3,00 6 3
3,20
3,50 7
3,70
4,00 8
4,20
4,50
5,00 10
5,20
6,00 12 5 0,5
6,20
7,00
8,00 14
8,20
10,00 16
12,00 18 7 0,8
14,00 22
16,00

Iné rozmery na poziadanie.
Uvedené ceny su v euro.
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valcovy s kuzelovou hlavou
prekaleny do jadra

R 76

DIN 1530

VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem. Pouziva

sa pri spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".

Priemer drieku D1

08-30 | 31-60|65-100|12-160
g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 | -0,014 -0,017

Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

Teplota popustania priblizne 200° C

Driek: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45+ 5 (1250 - 1670 MPa)

Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek, 60°-kuzelova hlava
kovana za tepla, konzervované.

Dobra brusivost, bez poklesu tvrdosti pri spravnej prevadzke.
Maly priemer hlavy zvyhodnuje tieto vyhadzovace pri montazi vo formach
s minimalnym rozostupom vyhadzovacov.
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valcovy s kuzelovou hlavou = Vyhadzovaé

prekaleny do jadra = V1211

0 | 5% | M5 | Ve | Fo | S| ke Celkova dizka L +2

D1 D2 D2 K R D3 vitosti

g6 toleran.| +0,2 X 40 63 80 100 125 160 200 250 315
0,80 1,4 +0,05| 0,92 |0,2+0,2| D1 5 1,20 1,58 2,14 2,72

0,90 1,6 1,01 +0,02 1,20 1,58 2,14 2,72

1,00| 1,8 1,19 |0,4+0,3| D1 0,60 0,67 0,73 0,85 0,98 1,19 1,51

1,10 1,11 +0,03 0,97 1,12 1,34 1,73

1,20 2,0 1,19 0,97 1,12 1,34 1,73

1,25 1,15 0,97 1,12 1,34 1,73

1,30 1,11 0,97 1,12 1,34 1,73

1,40| 2,2 1,19 0,97 1,12 1,34 1,73

1,50 1,11 0,60 0,67 0,73 0,85 0,98 1,19 1,51 2,38

1,60| 2,5 1,28 0,97 1,12 1,34 1,73

1,70 1,19 0,97 1,12 1,34 1,73

1,75| 2,8 1,41 0,97 1,12 1,34 1,73

1,80 1,37 0,97 1,12 1,34 1,73

1,90 1,28 0,97 1,12 1,34 1,73

2,00( 3,0 |+0,10| 1,37 0,60 0,67 0,73 0,85 0,98 1,19 1,51 2,38

2,10 3,2 1,45 0,97 1,12 1,34 1,73

2,20 1,37 0,97 1,12 1,34 1,73

2,25 3,5 1,59 0,97 1,12 1,34 1,73

2,30 1,54 0,97 1,12 1,34 1,73

2,40 1,45 0,97 1,12 1,34 1,73

2,50 1,37 0,60 0,67 0,73 0,85 0,98 1,19 1,51 2,38

2,60 4,0 1,71 0,97 1,12 1,34 1,73

2,70 1,63 0,97 1,12 1,34 1,73 2,38

2,75 1,59 0,97 1,12 1,34 1,73

2,80 1,54 0,97 1,12 1,34 1,73

2,90 1,45 0,97 1,12 1,34 1,73

3,00 4,5 1,80 [0,6+0,4 0,63 0,70 0,78 0,88 1,01 1,23 1,54 2,38 2,87
3,10 1,71 1,20 1,34 1,56 1,97

3,20 1,63 1,22 1,37 1,59 2,01

3,25 1,59 1,22 1,37 1,59 2,01

3,50 5,0 1,80 0,81 0,93 1,08 1,28 1,68 2,41 2,90
3,60 1,71 1,20 1,34 1,56 1,97

3,75 1,59 1,22 1,37 1,59 2,01

4,00 55 1,80 0,64 0,72 0,79 0,92 1,08 1,28 1,68 2,41 2,90
4,10 1,71 1,33 1,53 1,76 2,22

4,20 1,63 1,33 1,53 1,76 2,22

4,25 1,59 1,33 1,53 1,76 2,22

4,50( 6,0 1,80 1,08 1,24 1,46 1,80

4,60 1,71 1,33 1,53 1,76 2,22

5,001 6,5 1,80 6 0,67 0,75 0,83 1,07 1,23 1,44 1,80 2,50 3,24
5,10 1,71 1,49 1,72 2,03 2,55

5,20 1,63 1,56 1,73 2,05 2,57

5,25 1,59 1,56 1,73 2,05 2,57

5,50 7,0 1,80 0,85 0,92 1,27 1,50 1,76 2,15 2,98 3,42
6,00 8,0 +0,20| 2,23 |1,0+0,5| D1 0,76 0,85 0,93 1,24 1,44 1,74 2,11 2,93 3,38
6,20 2,56 +0,04 1,80 2,22 2,66 3,48 4,30 4,74
6,50 9,0 3,17 8 1,80 2,22 2,66 3,48 4,30 4,74
7,00 2,73 1,22 1,49 1,82 2,22 2,92 3.7 4,32
7,50 10,0 3,17 1,80 2,22 2,66 3,48 4,30 4,74
8,00 2,73 1,12 1,22 1,46 1,82 2,21 2,90 3,68 4,25
8,20 2,56 2,62 3,24 3,75 4,84 5,62 6,20
8,50 11,0 3,17 2,62 3,24 3,75 4,84 5,62 6,20
9,00 2,73 2,62 3,24 3,75 4,84 5,62 6,20
10,00| 12,0 10 1,72 1,82 2,21 2,66 3,11 4,08 4,95 5,69
11,00 13,0 3,43 4,33 4,98 6,34

12,00| 14,0 2,51 2,86 3,43 4,09 5,21 5,82 7,32
14,00| 16,0 3,23 |1,5+05 12 3,57 4,49 5,42 6,64 8,26 | 10,16
16,00| 18,0 4,88 5,68 6,56 8,29 | 10,80 | 12,96

Iné rozmery na poZiadanie




valcovy s excentrickou hlavou podobné ISO 6751
prekaleny do jadra

Rozmer X: V tejto oblasti sa mdze vyskytnuat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Kdekolvek, kde je pozadované zabezpecenie vyhadzovacov voci pooto€eniu.
Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem.
Pouziva sa pri spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer drieku D1

2-30 32-692|62-1002(102-1290
g6 | -0,002 -0,004 | -0,005 - 0,006

- 0,008 -0,012 | -0,014 -0,017
Celkova dizka L +2

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podfa ISO 2768-m.
Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)
Teplota popustania priblizne 200° C
Driek: HRC 60 % 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek, valcova hlava kovana
za tepla, konzervované.

Dobra obrobitelnost, bez poklesu tvrdosti pri spravnej prevadzke.

Tvar vyhadzovacov brani ich pooto&eniu, pri pouziti v dvojiciach sa dosiahne
zmenSenie ich rozostupu.

Rozmery st odvodené od normy ISO 6751.

Tolerancia priemeru hlavy je prisnejSia: 0,05 mm.

1. Priemer vftanej diery pre driek: D1 + 0,06/+ 0,03

2. Pred frézovanim zahibenia pre valcovi hlavu D2 nastavte os vretena stroja o
hodnotu excentricity "E".
Pouzite kratke frézovacie nastroje. Tolerancia D2: + 0,03

Z dévodu optimalneho zabezpecenia voci pootoceniu, mbzu byt tieto hlavicky
nalisované.
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valcovy s excentrickou hlavou = Vyhadzovac
prekaleny do jadra = V1311

D%ek Hlava Y]ﬁ\ll(i Polomer Exgﬁgtri- Celkova dizka L +

D1 D2 H R E

g6 -0,05 | -0,05 +0,2 100 125 160 200 250 315 400

2,00 4 2 0,2 0,60 4,28 4,82 5,66 6,80

2,20 4,53 5,00 5,84 7,29

2,50 5 0,3 0,75 4,28 4,82 5,66 6,80

2,70 4,59 5,09 5,86 7,16

3,00 6 3 4,21 4,76 5,53 6,75

3,20 4,64 512 6,02 7,46

3,50 7 4,53 5,00 5,84 7,29

3,70 4,64 5,12 6,02 7,46

4,00 8 4,45 4,94 5,78 7,23 9,94

4,20 5,00 5,84 6,43 7,84 10,60

4,50 4,89 5,73 6,38 7,69 10,44

5,00 10 1,00 4,85 5,67 6,33 7,65 11,28

5,20 5,77 6,38 7,44 8,89 12,32

5,50 5,77 6,38 7,44 8,89 12,32

6,00 12 5 0,5 5,73 6,33 7,37 8,80 12,28 14,91

6,20 6,44 7,88 9,36 11,85 16,43 18,97

6,50 6,44 7,88 9,36 11,85 16,43 18,97

7,00 1,50 6,51 8,00 9,46 11,97 16,48 19,03

8,00 14 6,33 7,65 9,20 11,66 14,91 19,98

8,20 9,14 10,79 12,39 15,92 20,24 25,25

8,50 9,34 11,01 12,47 16,00 22,63 25,74

9,00 9,34 11,01 12,47 16,00 22,63 25,74
10,00 16 1,75 9,01 10,66 12,34 15,86 20,04 22,70 40,21
10,20 11,49 13,78 16,22 20,24 27,83 34,90 43,14
10,50 11,64 13,79 16,29 20,64 27,81 34,92 43,14
12,00 18 7 0,8 2,00 11,39 13,59 15,97 20,20 24,12 35,26 50,16

Iné rozmery na poziadanie.
Uvedené ceny su v euro.
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s osadenym driekom ISO 8694
prekaleny do jadra

Ra 12,5 i

D, -0.2

H-o0,05

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem. Pouziva sa
pri spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Osadené vyhadzovace su dostupné s minimalnym priemerom drieku 0,5 mm.
Obzvlast vhodné pre drobné vylisky.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer osadenia D1

08-250
g6 - 0,002
- 0,008
Priemer drieku: D2 -0,1
Dizka: Celkova L +2
Driek L1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

Teplota popustania priblizne 200° C

Driek/Osadenie: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek a osadena Cast,
valcova hlava kovana za tepla, konzervované.

Osadené vyhadzovace su taktiez dostupné s vacsimi priemermi drieku a
osadenej Casti.
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CIa

s osadenym driekom
prekaleny do jadra

Hlava

D3
-0,2

Vyska
hlavy

-0,05

Polomer Celkova dizka L +2 / Dizka drieku L1

R |63 (60) 160
«02 |/25(25) / 83(75)*

0,80 2 4
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40

0,2

1,50 3 6
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

0,3

* Dizky v zatvorkach do vy&erpania zasob, potom na poziadanie

Iné rozmery na poziadanie
Ceny su uvedené v euro
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s osadenym driekom ISO 8694
nitridovany s leStenym povrchom

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem, najma ak
su pozadované vysoké teploty, napr. pri spracovani termosetov.

Rozhodne sa tieto vyhadzovace mozu pouzivat vo formach na tlakove liatie.
Nitridované vyhadzovace s osadenym driekom je obzvlast vhodné pouzivat pri
vysokom namahani a zatazeni na vzper.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Priemer osadenia D1

0,8-252
g6 - 0,002
- 0,008
Priemer drieku: D2 -0,1
Dizka: Celkova L +2
Driek L1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C

Driek/Osadenie: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)
Povrch: plazmovo nitridovany na tvrdost priblizne HRC 70

(950 - 1100 HV 0,3 kp).
PretoZe je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla
Vickersa je pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 £ 5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek a osadena Cast, valcova hlava kovana za tepla, plazmovo
nitridované, lesSteny povrch, konzervované.

Lesteny povrch zabrafuje moznému znec':i§teniu vylisku.
Pri rezani vyhadzovaov na poZadovanu dlZzku nedochadza k od&tiepnutiu
nitridovanej vrstvy.
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CIa

nitridovany s leStenym povrchom

s osadenym driekom

Hlava

D3
-0,2

Vyska
hlavy

-0,05

Polomer

Celkova dizka L +2 / Dizka drieku L17)

R
+0,2

0,80 2 4
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40

0,2

1,00 3 6
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

0,3

* Dizky v zatvorkach do vy&erpania zasob, potom na poZiadanie

Iné rozmery na poziadanie
Ceny su uvedené v euro
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s osadenym driekom ISO 8694
nitridovany

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Na vyhadzovanie dielcov z foriem na tlakové liatie, Ciastocne pre spracovanie
taZkotavitefnych kovovych zliatin.

Nitridované vyhadzovace s osadenym driekom je obzvlast vhodné pouzivat pri
vysokom namahani a zatazeni na vzper.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery st v "mm".
Priemer osadenia D1

08-250
g6 - 0,002
- 0,008
Priemer drieku: D2 -0,1
Dizka: Celkova L +2
Driek L1

Ostatné tolerancie s uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C

Driek/Osadenie: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)
Povrch: plazmovo nitridovany na tvrdost

priblizne HRC 70 (950 - 1100 HV 0,3 kp).
Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla
Vickersa je pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek a osadend €ast, valcova hlava kovana za tepla a plazmovo
nitridované.

Pri rezani vyhadzovadov na pozadovanu dizku nedochadza k odstiepnutiu
nitridovanej vrstvy.
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m s osadenym driekom
nitridovany

Celkova dizka L +2 / Dizka drieku L1

Hlava Vyska | Polomer
(0] hlavy
D3 H R

-0,2 -0,05 +0,2

0,80 2 4 2 0,2
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,00 3 6 3 0,3
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,20
2,50

* Dizky v zatvorkach do vy&erpania zasob, potom na poZiadanie
Iné rozmery na poziadanie
Ceny su uvedené v euro
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trubkovy ISO 8405

prekaleny do jadra

Ra 3,2

- ©]20,012] A|
©

" 12v’5 * P Ra 04 /

N e

S|

+1
H-0,05 L,

O] o7 A

P

Tolerancia T = 0,0012 x L1
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem. Pouziva sa
pri spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Trubkové vyhadzovace pracuju podobne ako klasické. Snimaju vylisok obopnuté
okolo pevného tvarnika.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. V8etky rozmery su v "mm".
Vnutorny priemer D1

H5 1,5-30 32-60 |62-100 120
+ 0,004 + 0,005 + 0,006 + 0,008
Priemer drieku: D2
30 4-60 8-100 12-16 @
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017
Priemer odlah¢enej diery D3 -0,1
Dizka: Celkova L +1
Vodiaca Cast’ L1+1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.
Legovana nastrojova ocefl pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)
Teplota popustania priblizne 200° C
Driek: HRC 60 £ 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)
Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek, honovana vodiaca
Cast, valcova hlava kovana za tepla, konzervované.
Na poziadanie dodavame trubkové vyhadzovace spolu s tvarnikmi alebo

vyhadzovacimi kolikmi. Prosim, vyznacte na objednavke.
Vyhadzovacie koliky byvaju priblizne o 50 mm dlhSie ako trubkové vyhadzovace.
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trubkovy Vyhadzovaé
prekaleny do jadra = V3111

> . o O o - -a

2t |t5| =T |[f=|3=| © [@a%e

> Q| o n.; o o >

D1 | D2 D°3 D4 H R L1 Celkova dizka L +1

H5 | g6 | -0,1 |[-0,2|-0,05/+0,2| +1 | 75 | 100 | 125|150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 275 | 300
1,5 3 1,8 6 3 0,3 35 39,08 | 44,48 | 52,75 | 55,29

1,6 1,9 34,95 | 42,58 | 48,93 | 64,50

2,0 4 2,5(2,4) 8 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 52,43 | 59,42

2,2 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 52,43 | 59,42

2,5 3,0 34,68 | 38,64 | 43,50 | 52,33 | 59,32

2,5 5 10 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 52,43 | 59,42| 66,02 | 69,97

2,7 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 52,43 | 59,42 | 66,02 | 69,97

3,0 3,5 (3,3)* 45 29,87 | 34,32 | 38,13 | 42,58 | 47,34 | 57,51| 66,09 | 69,97

3,2 3,5 29,87 | 34,32 | 38,13 | 42,58 | 47,34 | 57,51| 66,09 | 69,97

3,5 4.0 29,81 | 34,07 | 38,03 | 42,29 | 47,15 | 57,50| 66,02 | 69,97

3,5 6 12 5 0,5 29,87 | 34,32 | 38,13 | 42,58 | 47,34 | 57,51| 66,09 | 69,97

3,7 29,87 | 34,32 | 38,13 | 42,58 | 47,34 | 57,51| 66,09

4,0 4.5 (4,3)* 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 48,30 | 53,38 | 61,64 | 70,22

4,2 4.5 53,24 | 61,45| 69,97

4,5 5,0 34,68 | 38,64 | 43,50 | 48,07 | 53,24| 61,45| 69,97

4,0 8 4.5 (4,3)* 14 34,68 | 38,64 | 43,50 | 48,07 | 53,24| 61,45| 69,97

4,2 4.5 30,50 | 34,95 | 38,77 | 43,53 | 48,30 | 53,38| 61,64 | 70,22

4,5 5,0 34,68 | 38,64 | 43,50 | 48,07 | 53,24

5,0 55 (5,3)* 32,41 | 36,86 | 41,31 | 45,12 | 49,89 | 54,02| 64,50| 72,76

5,2 55 32,41 | 36,86 | 41,31 | 45,12 | 49,89 | 54,02| 64,50| 72,76

5,5 6,0 36,81 | 41,07 | 45,02 | 49,59 | 53,85| 64,49 | 72,71

6,0 10 6,5 (6,3)* 16 34,00 | 37,49 | 42,26 | 45,76 | 50,52 | 54,65| 59,42 | 66,09 | 7545| 81,83
6,2 6,5 34,00 | 37,49 | 42,26 | 45,76 | 50,52 | 54,65| 59,42 | 66,09 | 75,45| 81,83
6,5 7,0 37,42 | 41,98 | 45,63 | 50,50 | 54,46| 59,32 66,02 | 75,45| 81,83
8,0 12 8,5 (8,3)* 20 7 0,8 34,63 | 38,45 | 42,90 | 47,34 | 51,48 | 55,92| 61,64 | 68,00 79,71
8,2 8,5 34,63 | 3845 | 4290 | 47,34 | 51,48 | 55,92| 61,64 | 68,00 79,71
8,5 9,0 34,38 | 38,33 | 42,89 | 47,15 | 51,41 | 55,67 | 61,45| 67,84 | 75,75| 81,83
10,0 14 10,5 22 40,04 | 44,17 | 48,62 | 52,75 | 57,19 64,50| 70,22 | 79,71 | 83,96
10,5 11,0 40,04 | 44,17 | 48,62 | 52,75 | 57,19| 64,50| 70,22 | 79,71 | 84,57
11,0 11,5 40,77 | 44,72 | 49,28 | 53,54 | 57,80 64,49 | 69,97 | 76,66 | 79,71
11,5 12,0 40,77 | 44,11 | 48,37 | 52,63 | 57,19| 64,49 | 69,97 | 76,66 | 79,71
12,0 16 12,5 40,99 | 44,80 | 49,57 | 53,70 | 57,83 | 64,50| 70,22 79,71
12,5 13,0 40,99 | 44,80 | 49,57 | 53,70 | 57,83 | 64,50| 70,22 | 76,66 | 79,71
14,0 18 14,5 24 1,0 43,20 | 46,85 | 52,33 | 55,98 | 60,54 69,67 | 74,23 | 79,71| 85,79
16,0 20 16,5 26 8 43,81 | 48,07 | 53,85 | 57,19 | 62,36| 70,58 | 75,45| 81,53 | 86,40

* Priemery odlah&enych dier v zatvorkach do vy€erpania zasob
Iné rozmery na poziadanie

Ceny su uvedené v euro
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trubkovy ISO 8405

nitridovany

O] o7 A

©|20,012|A|

Ra 12,5
Ra 0,8 /
N e
o o
Q‘ Q”_ . > . : I

+1
H-0,05 L,

Ra 3,2

| v\’p Ra 3,2

Tolerancia T = 0,0012 x L1
VSetky hrany su bez otrepov

Na vyhadzovanie dielcov zo vstrekovacich foriem alebo foriem na tlakové liatie,
CiastoCne pre spracovanie tazkotavitelnych kovovych zliatin.

Trubkové vyhadzovace pracuju podobne ako klasické. Snimaju vylisok obopnuté
okolo pevného tvarnika.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery sd v "mm".
Vnutorny priemer D1

H5 1,5-30 32-60 |62-100 120
+ 0,004 + 0,005 + 0,006 + 0,008
Priemer drieku: D2
30 4-60 8-100 12-16 O
g6 - 0,002 - 0,004 - 0,005 - 0,006
- 0,008 -0,012 -0,014 -0,017
Priemer odlah&enej diery D3 -0,1
Dizka: Celkova L +1
Vodiaca ¢ast’ L1+1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C.
Driek: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)

Driek a vitany otvor nitridovany na tvrdost priblizne

HRC 70 (950 - 1100 HV 0,3 kp).

Pretoze je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla Vickersa je
pripustna pri max. 0,3 kp.

HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Driek nitridovany a jemne brdseny, honovana vodiaca ¢ast, valcova hlava kovana
za tepla, konzervované.

Povrch:

Hlava:

Na poziadanie dodavame trubkové vyhadzovace spolu s tvarnikmi alebo
vyhadzovacimi kolikmi. Prosim, vyznacte na objednavke.
Vyhadzovacie koliky byvaju priblizne o 50 mm dlhSie ako trubkové vyhadzovace.
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J

trubkovy
nitridovany

» O - — I
E % ° E £ |S<e E (=) g>°
o
D3 D4 H R L1
-0,1 -0,2 |-0,05|+0,2
15| 3 1,8 6 3 0,3
20| 4 | 25024y 8
2,2
25| 5 3,0 10
2,7
3,0 3,5 (3,3)"
3,2 3,5
35| 6 4,0 12 5 0,5
3,7
4,0 4,5 (4,3)*
42 | 8 4,5 14
5,0 5,5 (5,3)*
5,2 55
6,0 | 10 [ 6,5(6,3)* | 16
6,2 6,5
80 | 12 [85(83)" | 20 7 0,8
8,2 8,5
10,0 | 14 10,5 22
12,0 | 16 12,5
12,5 13,0

* Priemery odlahéenych dier v zatvorkach do vycerpania zasob

Iné rozmery na poziadanie
Ceny su uvedené v euro

ctq1.3
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plochy ISO 8693
prekaleny do jadra

~[o005 A

~[2005]A]

Ra 0,4 /

/ Ra0,4

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnat mala sudkovitost.
VSetky hrany su bez otrepov

Sluzi k odformovaniu vyliskov z tlakovych alebo vstrekovacich foriem. Pouziva sa
pri spracovani plastov a kovovych zliatin s nizkym bodom tavenia.

Ploché vyhadzovace sa pouZivaju vzdy v miestach, kde nie je mozné pouzit
kruhové vyhadzovace.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery sd v "mm".

Rozmery Cepele: A -0,015x B -0,015
Priemer drieku: D1-0,1
Dizka: Celkova L +2

Driek L1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za studena (WS)
Material: 1.2516 (120 WV 4)
1.2067 (100 Cr 6)

Teplota popustania priblizne 200° C

Driek/Cepel: HRC 60 + 2
Hlava: HRC 45 + 5 (1250 - 1670 MPa)

Prekalené v celom priereze, popustené, jemne bruseny driek a Cepefl
vyhadzovaca, valcova hlava kovana za tepla, konzervované.

ctq1.3




prekaleny do jadra

Hlava | VySka | Polo- 'Celkova dizka L +2 / Dizka drieku L1}
16} hlavy | mer
D2 H R
-0,2 | -0,05 | +0,2
1,8 | 06 | 20 4 2 0.2
28 | 06 | 30 6 3 03
35 | 1,0 | 40 8
1,0 | 42
38 | 06
0,8
1,0
1,2
45 | 1,0 | 50 10
1,2
1,5
55 | 1,0 | 60 12 5 05
1,2
1,5
2,0
75 | 12 | 80 14
1,5
2,0
95 | 1,5 | 100 [ 16
2,0
11,5 | 20 | 120 | 18 7 038
2,5

* Dizky v zatvorkach do vy&erpania zasob, potom na poZiadanie
Iné rozmery na poziadanie
Ceny su uvedené v euro
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plochy ISO 8693
plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany

~[o005 A

N
)
«
(14

Rozmer X: V tejto oblasti sa moze vyskytnat mala sudkovitost.

VSetky hrany su bez otrepov

Na vyhadzovanie dielcov z foriem na tlakové liatie, CiastoCne pre spracovanie
taZkotavitefnych kovovych zliatin.

Ploché vyhadzovace sa pouZivaju vzdy v miestach, kde nie je mozné pouzit
kruhové vyhadzovace.

Su uvedené v tabulke na nasledujucej strane. VSetky rozmery sd v "mm".

Rozmery Cepele: A -0,015x B -0,015
Priemer drieku: D1-0,1
Dizka: Celkova L +2

Driek L1

Ostatné tolerancie su uvedené v nacrtku a v tabulke.
Netolerované rozmery podla ISO 2768-m.

Legovana nastrojova ocel pre pracu za tepla (WAS), vhodna na nitridaciu
Material: 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51)
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51)

Teplota popustania priblizne 600° C

Driek/Cepel: Tvrdost jadra min. HRC 44
(priblizne 1400 MPa)
Povrch: plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany* na tvrdost

priblizne HRC 70 (950 - 1100 HV 0,3 kp).
PretoZe je nitridovana vrstva tenka, kontrola podla
Vickersa je pripustna pri max. 0,3 kp.

Hlava: HRC 45 £ 5 (1250 - 1670 MPa)

Bruseny driek a Cepel vyhadzovaca, valcova hlava kovana za tepla, plazmovo
nitridované, Cierne oxidované*, konzervované.

*Vyhody su uvedené pri vyhadzovacoch V1124.

ctq1.3




CIa

plochy
plazmovo nitridovany a Cierne oxidovany

200
/100

250
/125

315
/160

400
/200

* Dizky v zatvorkach do vy&erpania zasob, potom na poZiadanie

Iné rozmery na poziadanie

Ceny su uvedené v euro

ctq1.3

Hlava | VySka | Polo- Celkova dizka L +2 / Dizka drieku L173
0] hlavy | mer
D2 H R 63 | 80 | 100 | 125 | 160
02 | 005 | +02 | /32 | /40 | /50 |/63(60y| /80
35 | 1,0 | 40 8 3 0,3
1,0 | 42
38 | 08
1,0
1,2
45 | 1,0 | 50 10
1,2
1,5
55 | 1,0 | 60 12 5 05
1,2
1,5
2,0
75 | 1,2 | 80 14
1,5
2,0
95 | 15 | 100 | 16
2,0
115 | 20 | 120 | 18 7 08
2,5
155 | 2,0 | 16,0 | 22
2,5




V-1-CTQ

somponents
N Oop
ojuality

Components Top Quality
www.goparts.sk
goparts@goparts.sk

Go Parts spol. s r.o.
Turnianska 4
851 07 Bratislava

Objednavky: purchase@goparts.sk
Dopyty: request@goparts.sk
fax: +421 2 4488 7263




	Rozdelenie vyhadzovačov
	V11xx-Valcové s valcovou hlavou
	V12xx-Valcové s kuželovou hlavou
	V13xx-Valcové s excentrickou hlavou
	V21xx-Valcové s osadeným driekom
	V31xx-Trubkové
	V41xx-Ploché

	V11xx-Valcové s valcovou hlavou
	V1111-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1122-Nitridovaný s lešteným povrchom
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1123-Nenitridovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1124-Plazmovo nitridovaný a čierne oxidovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1125-Nitridovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1136-HSS
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1141-Nehrdzavejúca oceľ
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V1156-Medený
	Technický popis
	Rozmerová rada


	V12xx-Valcové s kuželovou hlavou
	V1211-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada


	V13xx-Valcové s excentrickou hlavou
	V1311-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada


	V21xx-Valcové s osadeným driekom
	V2111-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V2122-Nitridovaný s lešteným povrchom
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V2125-Nitridovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada


	V31xx-Trubkové
	V3111-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V3125-Nitridovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada


	V41xx-Ploché
	V4111-Prekalený do jadra
	Technický popis
	Rozmerová rada

	V4124-Plazmovo nitridovaný a čierne oxidovaný
	Technický popis
	Rozmerová rada


	DOPYT - OBJEDNÁVKA



